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1 PRZEZNACZENIE

Stolik obrotowy PDT-6 (we wspdtpracy z gtowicg wirujgcg WS-3) przeznaczony jest do realizacji
toczenia metodg EDM, w tym profilowania biezni narzedzi sciernych. W szczegdlnosci wykorzystywany
jest do obrébki materiatéw trudnoskrawalnych oraz profilacji tarcz, pit, frezéw, powstajgcych w wyniku
spiekania sproszkowanych metali z innymi komponentami takimi jak diament, bgdz azotek boru (tarcze

CBN).

2 DANE TECHNICZNE

PRZYRZAD Wymiary 225x125x310 mm
Naped Silnik krokowy FL57STH56-1006A (kat

kroku: 1,8°; Prad fazy: 1A; Moment
trzymajacy: 0.9Nm)

Adapter HSK-C 50
Przektadnia 6:1
Masa 15.5 kg
Ztacze DIN590 WM590
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4 UWAGI EKSPLOATACYJNE

Dotyczqce procesu:
a) Proces toczenia EDM zakfada (patrz Rysunek 4-1):
l. Nadanie statej predkosci obrotowej (max. 250br/min) materiatowi obrabianemu w
ksztatcie walca, wykorzystujac stolik obrotowy PDT-6,
1. Wdrazenie sie elektrodg (w ksztatcie dysku) w materiat obrabiany na zadang
gtebokosé,
Il. Indeksowany obrét elektrody o zadany kat (zalezny od srednicy elektrody oraz jej
zuzycia w trakcie procesu) w celu ,regeneracji” jej profilu, wykorzystujac gtowice
wirujacg WS-3 (obrabiany materiat oraz elektroda powinny obracac sie wspétbieznie).
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stolik obrotowy PDT-6
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elektroda

glowica wirujaca WS-3

Rysunek 4-1
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